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=2 Modes de programmation du module

1= Easy Control
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Une des 21 différentes fonctions de
contrble peut étre programmée grace
aux boutons. Il suffit de la sélectionner a
travers la table des fonctions que vous
trouverez avec le module. Les fonctions
sont clasifiées : « Fonctions de
témporisation. ¢« Fonctions de
témporisation dépendant d"un signe
extérieur. ¢ Fonctions de compteur.
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Logiciel “Easy Control Programmer” (télécharger su
www.relequick.com ) Grace a ce logiciel la séquence

Cable de programmation

(Easy Control — PC) Connection du
module programmé

h ) ] a une embase de
des états ou fonctionnes que nous voudrons programmer Connection du module au PC pour connexion SQ4 ou

sera éditée. télecharger la séquence des états.(x) SQ2 pour module

(*) Attention : Ne pas connecter le cable de programmation quand le module est connecté a I’'embase.
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caracteristiques avec modules

Pourquoi utiliser le module Easy Control

Tables comparatives des avantages offerts par le module Easy Control face au reste des options de témporisation et contréle a rail

DIN éxistant actuellement au marché.

Easy Control

Modules analogiques amovibles
pour des embases de connexion de

Modules analogiques amovibles
pour des embases de connexion
de 35mm

Comparative de caractéristiques
avec des modules amovibles

35mm

oy
ﬂ‘ii

Largueur 22,5mm 35mm 35mm
Digital Ooul NON NON
Multi tension oul oul NON
Ne° fonctions 21 (Temporisateur/ Compteur) 8 (Temporisateur) 1 (Temporisateur)
Programmable avec PC oul NON NON
Entrées externes Signe B; connecteur USB (2) Signe B (1) Signe B (1)
Prestations / Prix + - -
Modules digitaux a rail Modules analogiques a
rail DIN de 17,5mm

DIN

Comparative des

Easy C

Modules analogiques a
ontrol rail DIN de 22,5mm

Modules analogiques de
pin ou pour panneau

arail DIN
Largueur 22,5mm 22,5mm 48mm 22,5mm 17,5mm
Relais remplacable oul NON NON NON NON
Commutation de charge hasta 16A 5A 5A 52 5A
Digital oul NON NON oul NON
Multi tension oul Ooul oul Batterie interne oul
N° fonctions 21 (Temporisateur/ Compteur) 1 (Temporisateur) 1 & 6 (Temporisateur) 8 (Temporisateur) 2 (Temporisateur)
Programmable avec PC oul NON NON NON NON
Entrées externes Signe B ; connecteur USB (2) NON 1 entrée NON NON
Prestations / Prix + - - - -

Easy Control

Avantages de |"utilisation du Easy
Control face a des PLC’s pour
automatisations.

Besoin de sources d”alimentation ou des tensions fixes d"alimentation.

Idéales pour automatiser des petites

Multi tension 24Vac — 230Vac 12Vdc —
Alimentation 115vde
Incorpore 1 sortie de relais de 1, 2 ou 4 _ . . .
Sorties contacts inverseurs. Control directement des Sans possibilité de controler directement les charges. lls ont des sorties a des relais pour controler
charges. les charges. lls ont beaucoup de sorties.
Entrées 1 signe d’entrée multitension Adaptation des voltajes d”entrée nécessaire. lls ont beaucoup de sorties.
Grandes dimensions. Pas toutes les entrées et sorties sont utilices. Augmentation considérable du

budget.

Petites applications

applications, 1 entrée — 1 sortie directe du
relais. Gain d"épargements.

Simple. Possibilité de configuration d"unse

Nécessité de connaitre les lenguajes de programmation et le logiciel spécifique de chaque PLC

. séquence détats a travers du PC grace a un
Language de programmation logiciel simple et intuitif.
Largueur 22,5mm >70mm
Prestations / Prix + -
* Les données ci-dessus indiquées sont approximatives.
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Applications

Exemple 1: "Controle de 2 bandes transporteuses avec entrée de 1 capteur de présence”

Nous voulons contréler le numéro d unités pour chaque boite, c’est pourquoi nous avons desposé 2 bandes
transporteuses et controlons leur avancement avec 2 moteurs. La bande 1 est utilisée pour déplacer les unités
et la bande 2 pour déplacer les boites ou les pieces doivent étre gardées.

Initialement, le moteur 1 sera connecté et les piéces se déplaceront a travers la bande 1, grace a un capteur
de présence le passage des piéces est détecté et le signe est donné au module, qui contabilisera le numéro
de piéces jusqu’a ce que la valeur préfixée sera atteinte (pour notre exemple 100 piéces).

Aprés avoir compté le numéro des piéces, le module active le relais, débranche la bande 1 et connecte la
bande 2, en réalisant un avancement par temps et en situant la boite suivante en la possition ou les piéces
seront introduites. Le relais est de nouveau desactivé pour connecter la bande 1 et continuer a completer une

nouvelle boite avec des piéces.

Matériaux nécessaires:

. Embase de connexion SQ2 pour module
. Relais RQS2 ( 2 contacts inverseurs)
. Module programmable MQPMM
. Cable de programmation + Logiciel de programmation “Easy Control Programmer”
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Exemple 2: "Controle de I'état et chauffage du liquide d"un réservoir”

En ce processus, nous contrblons le remplissage d'un réservoir, son chauffage, le mélange du liquide et
finalement, I"évidage du réservoir et le recommencement de ce cycle.

Les démarches a faire sont les suivantes:
1. Remplissage du réservoir en activant la pompe B.
2. Le capteur de niveau detecte que le réservoir est plein et active le signe B.
3. Le processus de chauffage (C) et mélange (M) du liguide commence pendant 1 heure.
4. Aprés le chauffage du liquide, ouvrir la soupape pendant 15 minutes.
5. Un nouveau cycle commence, dés la 1°® démarche.

Matériaux nécessaires:

. 2 embases de connexion SQ2 pour module.
. 1 relais RQS1 (1 contact inverseur).

. 1 relais RQS2 (2 contacts inverseurs).

. 2 modules Easy Control, MQSMM.

Configuration des modules:

. Module 1 (M1) # fonction (FO5) Délai a la déconnexion par front montant du signe B.
Temporisation ( T = 1,30 heure)
. Module 2 (M2) # fonction (F15) Cycle de temporisation asymétrique (Initialement ouvert).

Temporisation (t1 = 1 heure; t2=15 minutes)
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Exemple 3: "Contréle de I'avancement d"une broche pour la manipulation des piéces en processus”

Avec cette application, nous voulons contr6ler la possition du plateau movible grace a tournement de la broche
avec un moteur de CC. Trois manipulations sont nécessaires, avec différents temps de duration, en différents
points de la broche et sur une piéce qui se trouve sur le plateau amovible.

. Manipulation 1 : temps nécessaire 1 minute - Possition 1
. Manipulation 2: temps nécessaire 5 minutes - Possition 2
. Manipulation 3 : temps nécessaire 32 secondes — Possition 3

Cycle du processus

Manipulation 1 Manipulaiion 2 Manipulation 3

. 1 O O

Possition initiale

A
Manipulation 1 Manipulation 2 Manioulation 3
Piuce Possition 1 : Avancement et
arrét (1 minute) pour réaliser la
D:V 7 T | manipulation 1
ERODCHE
Maonipulation 1 Manipulstion 2 Manipulation 3

Possition 2 : Avancement et
arrét (5 minutes) pour réaliser la
manipulation 2

s o A
EROCHE
M.lu.iuul.llirfu 1 M.\_uiuul.\L_inu 2 Manipulation 3
Piacs Possition 3 : Avancement et
arrét (32 secondes) pour réaliser

la manipulation 3, et retour a la
possition initiale.

Pour réaliser cette automatisation, nous contabiliserons le numéro des tournées de la broche pour situer le
plateau amovible en toutes les 3 possitions nécessaires, en utilisant un capteur inductif.

On utilisera 2 relais:

. Relais 1: relais d'un 1 contact inverseur, pour activer le moteur qui fait tourner la broche. Sa

fonction est de déplacer et arréter le plateau movible.

. Relais 2: relais de 2 contacts inverseurs, pour inverser la polaricé du moteur et le sens de sa
tournée. Sa fonction est de déplacer en avance ou en arriére le plateau amovible.
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Pour contrbler le Relais 1 on utilisera un module Easy Control (module 1), qui doit compter le
numéro de tours de la broche a travers le signe donné par le capteur inductif. Ainsi, le plateau
amovible sera positionné en la localisation nécessaire pour chacune des manipulations, et
ultérieurement, il réalisera le délai pour réaliser la manipulation.

Pour contréler le Relais 2 on utilisera un autre module Easy Control (module 2), qui détectera le
signe du capteur fin de course pour inverser la polaricé du moteur, pendant le temps nécessaire
pour faire rétourner le plateau movible a la possition initiale.

On connait déja la distance entre la possition initiale et les points de manipulation et les temps de

retard pour chacune des manipulations:

Temps de délai pour réaliser la manipulation

Manipulation 1 1 minute

Manipulation 2 5 minutes

Manipulation 3 32 secondes

Distances

Possition initiale & Posicion 1

200 tours de la broche

Possition 1 & Possition 2

500 tours de la broche

Possition 2 & Possition 3

450 tours de la broche

Programmation des modules de contrdl Easy Control avec le logiciel Easy Control Programmer de

conformité avec les données anterieures :

Module 1 ( contrdle pour le Relais 1)

Module 2 ( contrdle pour le Relais 2)
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Nicher les fonctions ¢« F17 (Compteur a la
déconnexion) fait le calcul du numéro de tours
de la broche. » FO (Délai a la connexion) fait la
temporisation du délai de la manipulation.

Avec la fonction F5 (Délai a la déconnexion par
front montant du signe B), aprés avoir récu un
front montant du signe d'un capteur fin de
course, il active le Relais 2 pendant 50 secondes
= 32 secondes de délai pendant la Manipulation
3 + 28 secondes de retour pour le plateau
mobile au point de départ.
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Schéma général final de tout le systéme:

Relais 1: RQS10L024DC
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Relais 2: RQ520L024DC
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